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Diametro del Para Largo
Cédigo taladro mm. tornillos ‘ total
204694 024 20 520 | B _ 8
0694 024 30 16 -30.5 73 g
-
5
\

Codigo Diametro ihi[ Long. Total | Progresién Diam. Mange
taladre mm. mm. escalén mm, | mm
0694 122 412 — 4_1.-?'__ ﬁ'j I"_"“ _ﬁ_
90694 122 420 4-20 ' 5 ' ] ' B
90694 122 630 6-30 ' 100 ' 2 ' ]

Velocidades recomendadas.
Metales no

Moterioles Acero Acaro inom.
[ ferrosos [ _ [
'\.ﬂedldﬂ ':| 1 - lfl.':' mim r_'r 1-4 {| i ﬂ 1 ? ':_-| mim. | hasta 10, 0mm
2 M=rpm M=rpm M=rom MN=rpm
LOdlgD Diom.mm M= LI/min M= Ll/min M= L/min M= U/ min,
P0694 024 20| 4.20 1500 - 80O A00-300 400-200 200-1500
o0&94 024 30 14-30.5 1000 - 500 A400-200 200-100 150-1000
M 02 02 02

. —/ /) /1 Y|

FRESA CONICA
HSS

«_BN(Endurecida con Mitruro de
bordn),

sUtilizacién universal,

elaladra sin escalonamientos,
agujeras de 3-61mm,

sfdecuada para taladrar chopas
ultrofinas.

oMo es necesario avellonar ni hocer
talodro inicial.

oMo dejo rebarbas, ni deforma la
chapa ol taladror y tiene muy buena
conductibilidad térmico, poro mejorar
el tiempo de duracidn de la
herromienta por su ofilade CBM axial
y radial.

stango con tres lodos de sujecion,
sfumenta el rendimiento de corte y lo
duracién de la fresa utilizando aceite
para corte y taladre Cod. 20893 050
004,

sEscalo de digmetros grobodo con
laser,

FRESA
ESCALONDA
HSS-E

o _BM(Enduracido con Mitruro de
boran).

sUtilizocion universal para maoteriales
de hasta 4mm..

«entror, tolodror y deshaostar chopas,
todo en uno.,

shMango con tres lados de sujecidn.
stscala de diametros grabado con
laser.

oFilos cortantes, alta precisién en
medida, alta duracidn de la
herramienta por ofilado destalonada
oxial y radial.

sfumento del rendimienta de corte y
duracidn de la fresa utilizando aceite
de corte y taladre Cod. 20893 050
004,

slabla de revoluciones adjunia,



